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DLACZEGO BITO?

Od ponad 60 lat BITO jest jednym z lideréw w dziedzinie techniki
magazynowejw Europie.BITOjestniezawodnymiinnowacyjnympartnerem
w planowaniu i realizacji kompleksowych koncepcji sktadowania.

Mocny nacisk, jaki ktadziemy na wymagania rynku, pomaga nam utrzymac
i wzmocnic tg pozycje. Innowacje BITO inspirowane sg wymagania naszych
klientédw i potrzebami branzy, w ktoérej nasi klienci maja rywalizowac.

Dzieki naszemu doswiadczeniu w intralogistyce jesteSmy w stanie wspierac
naszych klientow w zdobywaniu przewagi konkurencyjnej. Opracowujemy
i produkujemy - jako jeden z niewielu kompleksowych oferentow -
systemy regatowe, pojemniki oraz systemy komisjonowania i transportu
dla wszystkich branz.

+ Nasza oferta obejmuje wszystkie komponenty,
od produktow katalogowych po duze systemy.

+ Od regatow potkowych dla warsztatow i fabryk
po zautomatyzowane magazyny.

+ Od matego pojemnika warsztatowego dla archiwum
do duzego pojemnika dla efektywnej obstugi czesci.

Ponadto planujemy i realizujemy cate projekty. W sektorze ,Systemy
magazynowe i do komisjonowania BITO” firma jest nie tylko producentem,
lecz takze partnerem w zakresie planowania, realizacji i organizacji
kompleksowych projektow - od ztozonych, wymagajacych instalacji
magazynowych, sktadajacych sie z réznych systemow do automatycznie
obstugiwanych systemoéw regatowych wyposazonych w pojemniki lub
tace. Wszystko w jednym miejscu.

Nasi specjalisci doradzajg, planuja i opracowujg projekty magazyndéw oraz
realizuja je - od dostawy, poprzez montaz, az do uruchomienia. A to jest
nasza duza zaleta: Masz osobe kontaktowa, ktora koordynuje i obstuguje
caty projekt z Toba.



OBSZAR ZASTOSOWANIA

KLASYK W MAGAZYNIE

SYSTEM REGALOW PALETOWYCH BITO PRO
EST IDEALNYM WYBOREM, JEZELI ...

+ ... muszg Panstwo mie¢ rdwnoczesnie
dostep do wszystkich artykutow;

+ ... potrzebujg Paristwo wielostronnego
systemu magazynowania do réznych
opakowan w wielu rozmiarach i o roznej
masie;

+ ... chcecie Panstwo sktadowac znaczne
ilosci artykutéw przy wzglednie matym
asortymencie towardéw jednego rodzaju;
mozliwe jest takze sktadowanie duzego
asortymentu z matymi ilosciami artykutow
jednego rodzaju;

+ ... chcecie Panstwo komisjonowac
bezposrednio z palet na

poziomie posadzki, a wyzsze
poziomy majg stanowic¢ bufor.
SYSTEM REGALOW PALETOWYCH BITO
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SYSTEM

Klasyczny regat paletowy nadal nalezy do najczesciej

stosowanych systemow regatéw paletowych.

Elastycznosé i stosunkowo niskie koszty inwestycyjne przyczynity sie do

tego, ze ten system sktadowania stat sie niezbednym sktadnikiem techniki
magazynowania i komisjonowania. Mimo wielu nowoczesnych technologii, ktore
Sg coraz czesciej stosowane w dziedzinie magazynowania i komisjonowania,
ciggle najbardziej rozpowszechniony jest klasyczny regat paletowy.

Jakie sq szczegdlne zalety regatéw paletowych BITO?

Jest dostepny w kilku wersjach.
Mozna go doposazyc dzieki licznym, praktycznym akcesoriom.
Skonstruowany tak, aby maksymalnie utatwic¢ dostep do kazdej palety.
Jest idealny do przechowywania produktéw o
najrozniejszych wielkosciach i wymiarach.
+ Nieskonczona liczba konfiguracji i zastosowan, tatwa zmiana uktadu regatow.
+ Nieporéwnywalnie niskie ceny w stosunku do jakosci.

+ + + +

Regaty paletowe BITO sg dostepne w réznych wersjach. Regaty paletowe
BITO sa najczesciej uzywane w magazynach z szerokim korytarzem, waskim
korytarzem, oraz jako ruchomy regat paletowy.
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WARIANTY SYSTEMU

BITO REGAL PALETOWY W
MAGAZYNIE Z SZEROKIMI
KORYTARZAMI

Magazyn z szerokimi korytarzami stanowi standardowe rozwigzanie w obszarze regatéw paletowych.
Obstuga tego typu regatu odbywa sie z reguty za pomocg wozkow podnosnikowych czotowych, wozkow
wysokiego podnoszenia z wysuwanym masztem lub wézkéw do komisjonowania. Szerokos¢ korytarzy
zaleznajest od wielkosciurzadzen do transportu poziomego. Dolne poziomy mozna wygodnie obstugiwac
za pomoca recznego wozka paletowego lub elektrycznego wozka paletowego wysokiego podnoszenia.

KLASYCZNE
ROZWIAZANIE
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Wariant dla oszczednego magazynowania palet.

+ |dealny do elastycznego przechowywania réznych towardéw przy jednoczesnym
zapewnieniu bezposredniego dostepu do wszystkich artykutow.

+ Moze by¢ obstugiwany wszystkimi popularnymi wézkami przemystowymi.

+ Duza elastycznos$¢ przy zmianie asortymentu towaru, tatwa rekonfiguracja.

+ R&zZne opcje sktadowania (sktadowanie wzdtuzne, sktadowanie

poprzeczne, sktadowanie podwdjnie gtebokie)

Zwiekszone bezpieczenstwo i cicha atmosfera robocza dzieki zrdownowazonej kolorystyce.

Doskonata sztywnos¢ i stabilnos¢ dzieki geometrii stupdw i belek

Mozliwos$¢ kombinacji z innymi rozwigzaniami magazynowymi BITO.

Niskie koszty inwestycyjne.

+ + + +

Dalsze informacje i pliki do pobrania:
www.bito.com/pl-pl/referencje/
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BITO REGAL PALETOWY W MAGAZYNIE Z SZEROKIMI KORYTARZAMI
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WARIANTY SYSTEMU

BITO REGAL PALETOWY
BITO W MAGAZYNIE Z
WASKIMI

Konstrukcja wysokich regatéow paletowych z waskimi korytarzami umozliwia jednoczesne wykorzystanie
zaréwno wysokosci magazynu, jak i jego powierzchni. Obstuga regatu o waskich korytarzach odbywa sie
Z reguty za pomocg uktadnic i wozkéw do komisjonowania kierowanych przez operatora. Umozliwia to
komisjonowanie matych jednostek tadunkowych ze wszystkich pozioméw magazynu. Szyny prowadzgce i
linie indukcyjne zapewniajg bardzo doktadne przemieszczanie urzadzenia obstugowego.

ROZWIAZANIE OSZC-
ZEDZAJACE MIEJSCE

+ Pozwala to idealnie wykorzystac istniejgca powierzchnie magazynowa i wysokos¢ sktadowania.
+ Sktadowane towary mozna komisjonowac za pomocg wozkdéw z podnosnikiem nadaja-
cych sie do stosowania w waskich korytarzach ze wszystkich pozioméw magazynowych.
+ Przeniesienie towaréw do odebrania na nizsze poziomy nie jest konieczne.
+ System oferuje wysoki poziom bezpieczenstwa pracy, poniewaz
w korytarzach nie przebywaja pracownicy.
+ Srednie koszty inwestycyjne, wynikajace z wyzszych kosztéw zwia-
zanych z dodatkowym montazem uktadnic

Dalsze informacje i pliki do pobrania:
www.bito.com/pl-pl/referencje/
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BITO REGAL PALETOWY BITO W MAGAZYNIE Z WASKIMI




PRZESUWNY REGAt PALETOWY BITO
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T WARIANTY SYSTEMU

< PRZESUWNY
==  REGAL PALETOWY BITO

Zastosowanie przesuwnych regatéw paletowych umozliwia redukcje zapotrzebowania na drogg powier-
zchnie magazynowa. Dzieki mozliwosci przesuwania regatdw, tylko jeden korytarz musi zostac otwarty,
aby umozliwi¢ przejazd wozkowi widtowemu w celu odebrania towaru. Pozostata czes$c rzeddw regatéow
I paletowych pozostaje zsunieta.

' Oznacza to, ze dla catego systemu regatéw paletowych wymagana jest mniejsza przestrzen. Kazdg czesé
regatu paletowego mozna przesunac tak, aby umozliwi¢ dostep sktadowanych na nich palet. Zamiast
gtownej sciezki wozka wysokiego podnoszenia mozna w razie potrzeby jednoczesnie otworzy¢ wiele
waskich sciezek komisjonowania.
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Idealne rozwigzanie dla maksymalnego zwiekszenia pojemnosci magazynu.
Ogromne oszczednosci i mozliwie najlepsze wykorzystanie przestrzeni.

Idealny jako regat na zapasy lub sezonowy.

Bardzo ekonomiczny w branzy chtodniczej dzieki minimalizacji kosztéw energii.
Wyzsze koszty inwestyciji.

+ + + + +

Dalsze informacje i pliki do pobrania:
www.bito.com/pl-pl/referencje/
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WARIANTY SYSTEMU

REGAL PALETOWY BITO Z
CALKOWICIE
ZAUTOMATYZOWANA

Oproécz ,klasycznego” magazynowania paletowego za pomocg wozkdéw wysokiego podnoszenia,
coraz bardziej zyskuje na znaczeniu zautomatyzowana obstuga regatéw. Wyzsze koszty inwestycyjne
amortyzujg sie dzieki znacznie szybszemu komisjonowaniu i realizacji zamowien w krotkim czasie.

7 AUTOMATYZOWANE
ROZWIAZANIE
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+ Duza dostepnosé, tzn. state zaopatrywanie przez uktadnice.

+ Mozliwos¢ utrzymania krotkiego czasu reakcji i dostawy.

+ Optymalizacja drog transportu.

+ Mozliwos$¢ zastosowania ciggtego trybu pracy.

+ Wyrazny wzrost efektywnosci.

+ Gwarancja bezpieczenstwa pracy dzieki zamknietemu systemowi.
+ Wyzsze koszty inwestycji.
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Dalsze informacje i pliki do pobrania:
www.bito.com/pl-pl/referencje/
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REGAL PALETOWY BITO Z CALKOWICIE ZAUTOMATYZOWAN




ELEMENTY KONSTRUKCYJNE SYSTEMU

ELEMENTY KONSTRUKCYJNE SYSTEMU

Regaty paletowe BITO mozna dostosowac¢ do warunkéw magazynowych
zgodnie z aktualnymi potrzebami. Mozna np. w tatwy sposob przebudowad
lub rozszerzyc istniejgcy juz magazyn z szerokim korytarzem. Regat paletowy
BITO mozna uzupetni¢ wieloma komponentami - BITO umozliwia pdzniejszy
zakup odpowiednich dodatkowych czesci.

RAMY BITO TWINTOP® PROFIL

+ Trawersy z podwadjnie wzmocnhionego materiatu
+ Wysoka sztywnos$¢ konstrukcji regatu
+ tatwa obstuga regatéow

+ Odpornos¢ na korozje
dzieki cynkowaniu.

+ Dzieki konstrukcji skrecanej
mozna tatwo wymieni¢
uszkodzone elementy.

+ Solidne kotwy gruntowe
zapewniajg doskonatg duza
wytrzymatos¢ statyczna.

Podtuzne belki regatu paletowego BITO sktadajg
sie z profili BITO TwinTop® Profil BITO TwinTop® jest
wyjatkowy na rynku - jest podwajny (twin top) w
gdrnej czesci, w obszarze wprowadzenia ciezaru.

Dzieki temu powstaje optymalny stosunek miedzy
zastosowanym materiatem a nosnoscia, ktéry
spetnia najwyzsze wymogi jakosci i stabilnosci.

W ten sposdb mozna unikngé
niewygodnych stezen
poziomych i pionowych, co
utatwia obstuge regatow.

O réznych wysokosciach profilu
i grubosciach materiatu.

Essevvo

Eseevw
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POZIOMY

+ Wiele opcji wyposazenia
poziomow w regatach
+ Mozliwos¢ pdzniejszego

zamontowania

W zaleznosci od sktadowa-

nego towaru czy jednostek
tadunkowych, poziomy w WYPOSAZENIE ZABEZ-
regatach mozna wypo- PIECZAJACE

sazy¢ w segmenty wypet-
niajace, ktére dostepne sa
w réznych wykonaniach.

+ Solidne wyposazenie zabezpieczajgce

+ Zaprojektowane tak, aby zminimalizowacd
ryzyko uszkodzenia lub zranienia

Poziomy regatéw pale-

towych mozna regulowac

w zakresie 50 mm.

Oferujemy duzy wybdr wyposazenia zabezpieczajacego
regatéw paletowych. Wyposazenie to zapobiega uszkodze-
niom komponentow, a tym samym pozwala zaoszczedzi¢
na kosztach, ktére mogtyby powsta¢ w wyniku naprawy.

14



REGALY PALETOWE PRO BITO

Solidna konstrukcja, niezawodna i wszechstronna.

Ramy
Belka z profilu TwinTop®

Belka stopniowa z ptytg widrowg wpuszczang
Pétka wypetniona kratg podestowg

Stalowe panele naktadane

Stalowe segmenty wypetniajgce

Zabezpieczenie przed przesuwem palety

Belka poprzeczna

Tylne zabezpieczenie przed wypadnieciem towaru
10. Zabezpieczenie przed przesuwem palety
1. Belka stopniowa z pétka z siatki drucianej
12. Ochrona przed najechaniem w formie L ;
13. Ochrona przed najechaniem w formie U -
14. Ochrona stupa =,

©®NO Vs W

K

21

N '

. Urzadzenie do wysuwania palet na posadzce
16. Urzadzenie do wysuwania palet na poziomach belkowych =
17. Numer regatu

18. Barierka ochronna

19. Pdtka z ptyty widrowej z 4 katownikami
20. Potka z ptyta widrowa na podciggach
21. Stanowisko do przekazywania palet
22. Oznaczenie miejsca sktadowania

23. Poziom z potka z siatki drucianej
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A |

shop.bito.com
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JAKI WPLYW MAJA TRENDY RYNKOWE NA SYSTEMY REGALOW PALETOWYCH?

WPLYW TRENDOW RYNKOWYCH NA
SKEADOWANIE W REGALACH PALETOWYCH

REGALY PALETOWE SA NAJCZESTYM ROZWIAZANIEM REGALOWYM STOSOWANYM

W MAGAZYNOWANIU PRZEMYStOWYM.

Czesto zapomina sie o tym, ze systemy regatéw pale-
towych nadaja sie nie tylko do komisjonowania petnych
palet - czy to do bezposredniej wysytki do klienta, czy
do uzupetniania obszaréw komisjonowania. Systemy
regatéw paletowych zapewniaja réwniez najlepsze

warunki do komisjonowania jednostek towarowych.
Mimo to w wielu przedsiebiorstwach komisjonowanie
jednostek towarowych jest zintegrowane z obszarem
sktadowania/buforowym

KOMISJONOWANIE JEDNOSTEK TOWAROWYCH NA POZIOMIE PODLOGI

W systemie regatdw paletowych miejsca komisjono-
wania na dolnym poziomie ciesza sie duzym zapotrzebo-
waniem, poniewaz dostep do nich jest stosunkowo tatwy
dla pracownikdw magazynu. Niestety liczba stanowisk
do kompletacji na poziomie podtogi jest ograniczona.
Poziomy powyzej nie sg tatwo dostepne i stuzg jako
magazyn buforowy do uzupetniania miejsc komisjono-
wania znajdujacych sie na dole.

Do przenoszenia palet na poziom podtogi potrzebny jest
wozek widtowy. Prowadzi to do "operacji mieszanej",
podczas ktorej wozki widtowe i pracownicy magazynu
korzystaja z tego samego korytarza - wézki widtowe do
uzupetniania/przenoszenia towarow, a pracownicy do
komisjonowania. Wptywa to nie tylko na bezpieczenstwo
pracy, ale réwniez na wydajnos¢ komisjonowania.




JAKI WPLYW MAJA TRENDY RYNKOWE NA SYSTEMY REGALOW PALETOWYCH?

ABY ZACHOWAC KONKURENCYJNOSC, OPERATORZY MAGAZYNOW MUSZA REAGOWAC

NA TRENDY RYNKOWE. §
TRENDY RYNKOWE Ze wzgledu na ciggte poszerzanie asortymentu i krotsze O
cykle zycia produktow, liczba jednostek magazynowych X
. .. ., , wzrasta z roku na rok. Jednoczesnie coraz mniejsze ilosci Z
+ Wieksza roznorodnosc¢ artykutow o o . >
- . R sq przechowywane w odniesieniu do kazdej jednostki >

*+ Mniejsze ilosci w odniesieniu do magazynowej . Aby nadazy¢ za stale rosnacg dynamika
kazdej jednostki magazynowej proceséw, proces komisjonowania powinien by¢ tak E
+ Krotszy cykl zycia produktu wydajny, jak to tylko mozliwe. Warunkiem wstepnym =
+ Wysoka potrzeba wydajnosci jest np. planowe przeprowadzenie procesu komisjono- L
wania. ae
—

MOZNA TO OSIAGNAC TYLKO WTEDY, GDY WSZYSTKIE ARTYKULY SA £ ATWO DOSTEPNE
| W WYSTARCZAJACYCH ILOSCIACH.

Jedng z konsekwencji tego trendu jest koniecznosc
utworzenia wiekszej liczby stanowisk kompletacji na
dolnym poziomie sktadowania, gdzie mogg by¢ sktado-
wane artykuty o réznych rozmiarach.

Na kolejnych stronach przedstawiamy kilka rozwigzan
BITO w zakresie komisjonowania.

WIEKSZA ROZNOROD-
NOSC ARTYKULOW

LEPSZA WYDAJNOSC
KOMPLETACJI

ERGONOMICZNE
STANOWISKA PRACY

17



ROZWIAZANIA MODERNIZACYJNE OFEROWANE PRZEZ BITO

DOSTOSUJ SWOJ MAGAZYN
KROK PO KROKU

Kluczowe pytanie: Jakie jest optymalne rozwigzanie?

Ponizej przedstawione zostang niektére mozliwosci, ktére pojedynczo lub
razem prowadza do zwiekszenia wydajnosci w obszarze komisjonowania.

Jesli na przyktad istnieje pilna potrzeba wiekszej ilosci stanowisk komple-
tacji, ale reorganizacja magazynu zaktocitaby przeptyw pracy, zaleca
sie podejscie stopniowe. Reorganizacja czesciowego obszaru nie tylko
przynosi korzysci w postaci nizszych kosztéw, ale réwniez umozliwia
sprawdzenie korzysci ptynacych z danego dziatania i pomaga okresli¢,
czy wskazane jest wprowadzenie go w catym magazynie. Wiekszosc
rozwigzan BITO mozna zintegrowacé ze wszystkimi systemami regatow
paletowych niezaleznie od producenta.

GEOWNE PUNKTY

M BITO posiada wiele rozwigzan, dzieki
ktorym kazdy magazyn "dopasuje sie" do
rosngcych i zmieniajacych sie wymagan.

M Koszty nabycia sg amortyzowane w
krétkim czasie.

M Sugerujemy zacza¢ od kilku przeksz-
tatconych obszaréw, aby méc przekonad
sie o korzysciach ptynacych z tych
dziatan.

M Prosimy o kontakt, chetnie doradzimy!

OD PRZECHOWYWANIA ZAPASOW PO KOMISJONOWANIE




OD PRZECHOWYWANIA ZAPASOW PO KOMISJONOWANIE

MAGAZYNOWANIE DYNAMICZNE :r
Z RAMAMI PRZEPLYWOWYMI :

Rama przeptywowa na gtebokosci 2 modutdw:
Udostepnianie towarow zgodnie z zasada FIFO
+ Towary sktadowane w pierwszej kolejnosci

sq wyjmowane jako pierwsze.

+ tatwe monitorowanie okreséw przydatnosci
do spozycia, partii i serii produkcyjnych

+ Komisjonowanie i zatadunek odbywaja sie
w oddzielnych korytarzach regatow.

Rama przeptywowa o przeciwnym spadku:
Udostepnianie towarow zgodnie z zasada LIFO
(magazynowanie typu Push-back)

+ Ten rodzaj magazynowania jest wybierany, gdy mate ilosci
towaru muszg by¢ przechowywane w magazynie, a wskaznik

obrotu nie jest wysoki.

+ Towary sktadowane jako ostatnie s wyjmowane jako

pierwsze.

+ Komisjonowanie i zatadunek odbywajg sie w tym samym

korytarzu regatowym.

LIFO PUSH-BACK

FIFO I LIFO PUSH-BACK

Obie formy magazynowania dziatajg zgodnie
Z zasadg "towar do cztowieka". Pracownicy
0szczedzajg czas podczas komisjonowania, a
warunki ergonomiczne sg korzystne. Mozna
zaplanowac czas komisjonowania dla kazdej
pozycji.



OD PRZECHOWYWANIA ZAPASOW PO KOMISJONOWANIE

ROZWIAZANIA MODERNIZACYJNE OFEROWANE PRZEZ BITO

MAGAZYNOWANIE DYNAMICZNE
Z RAMAMI PRZEPLYWOWYMI (ciaG bALsZY)

Wiecej stanowisk do kompletacji zramami przeptywowymi

BEZ ram przeptywowych: Przed:

Proces komisjonowania przepro- 1 artykut na jedno miejsce paletowe

wadzany jest z palet + W kazdym polu znajduia sie 3 rézne artykuty do komisjono-

wania (1 artykut na jedno miejsce paletowe).

+ Miejsce paletowe jest zajete do momentu, az

ostatnia jednostka zostanie usunieta z palety.

+ Srednio wykorzystywane jest tylko 50% przestrzeni magazynowe;j.

+ Oznacza to rowniez, ze srednie odlegtosci miedzy

przeprowadzanymi kompletacjami sg duze.

+ Zmniejsza to wydajnosc¢ procesu komisjonowania
do zaledwie 30-50 kompletacji na godzine.

Po:

Z rama przeptywowa: , . . .

Do 8 artykutow na jedno miejsce paletowe
Proces komisjonowania prze-
prowadzany jest z ram przepty-
wowych

Ta sama przestrzen jest wykorzystywana dla kilku

+ Dzieki podziatowi stanowisk kompletacji, jedno miejsce

paletowe mozna pomiesci¢ 8 roznych artykutow.

+ Puste stanowisko kompletacji mozna szybko
stanowisk kompletacji (slotow).

wypetni¢ nowg jednostka magazynowa

+ W zaleznosci od tego, jak wysoki jest margines bezpiec-
zenstwa dla kazdego artykutu, na poczatku 1, 2, lub

nawet 8 slotéw mozna wypetni¢ zapasami.

+ Dzieki temu mozna zwiekszy¢ wydajnos¢ komisjono-
wania do 150-250 kompletacji na godzine

WYNIK:

+ Wykorzystanie do 90% pojemnosci

+ \Wzrost jednostek magazynowych

+ Skrocenie czasu komisjonowania

+ Zwiekszenie wydajnosci procesu komisjonowania
z 30-50 kompletacji do 150-250 na godzine



OD PRZECHOWYWANIA ZAPASOW PO KOMISJONOWANIE

Pézniejszy montaz ramek
przeptywowych BITO w juz
istniejacych instalacjach

Ramy przeptywowe BITO mozna tatwo zamon-
towac w istniejgcych regatach paletowych za
pomocg adapteréw do stupkow. W ten sposdb
magazyny stuzgce tylko i wytacznie do prze-
chowywania moga by¢ nastepnie przeksztatcone
w magazyny do komisjonowania, zapewniajac
tym samym naszym klientom elastycznos¢.

D0 D D Y o

Adaptery do stupkéw Rama przeptywowa z adapterami do stupkdéw
(oznaczone kolorem niebieskim)
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OD PRZECHOWYWANIA ZAPASOW PO KOMISJONOWANIE

ROZWIAZANIA MODERNIZACYJNE

ROZWIAZANIA W ZAKRESIE OBStUGI
"NOSNIKOW tADUNKU StABEJ JAKOSCI”

Segmenty listew rolkowych i przenosnikéw rolkowych BITO nadajg sie
do sktadowania kartonéw bez solidnego dna. Segmenty sg po prostu
umieszczane na istniejgcych belkach. W tym rozwigzaniu tylna belka
poprzeczna jest zawieszona nieco wyzej niz przednia, tak aby powstaty
w ten sposdéb poziom sktadowania miat niewielkie nachylenie. Segmenty
lezace obok siebie tworzg dywan rolkowy. W razie potrzeby segmenty moga
zostac usuniete i wykorzystane w innym miejscu w magazynie.

Segment listew rolkowych - = - — 3 f Segment przenosnikéw rolkowych

STANOWISKA KOMPLETACJI
NA WYSOKOSCI ZASIEGU REKI

Ramy przeptywowe moga by¢ wykorzystane do stworzenia dodatkowych
przestrzeni magazynowych na artykuty (towary wolno i srednio rotujace) nad
powierzchnig podtogi, podczas gdy sama posadzka jest wykorzystywana do
sktadowania towardw na paletach (towary szybko rotujace).

Dywany rolkowe sa rowniez idealne do kartonéw o réznych wymiarach.

Segment przenosnikéw rolkowych
22 na wysokosci zasiegu reki



OD PRZECHOWYWANIA ZAPASOW PO KOMISJONOWANIE

WYZSZA WYDAJNOSC KOMISJONOWANIA DZIEKI
LEPSZYM WARUNKOM ERGONOMICZNYM

URZADZENIE DO WYSUWANIA PALET

Komisjonowanie z palety tylko na pierwszy rzut oka wydaje sie korzystnym
rozwigzaniem. Aby moéc chwycic¢ jednostki opakowania znajdujace sie na
tylnej czesci palety, komisjoner musi pochylic¢ sie do regatu. Jesli dodatkowo
pierwszy poziom belki jest zamontowany na wysokosci, ktéra nie pozwala
komisjonerowi sta¢ w pozycji wyprostowanej, przeprowadzany proces
komisjonowania jest obcigzeniem dla plecéow. Z pomocg urzadzenia do
wysuwania palet mozliwy jest proces komisjonowania bez obcigzania
plecow.

Urzadzenie do wysuwania palet
mozna z tatwoscia zamontowac
w bedacych juz w uzyciu regatach
paletowych.

System wysuwania jest szczegodlnie
zalecany, gdy trzeba komisjonowac
przedmioty bardzo ciezkie lub
nieporeczne.

Z URZADZENIEMDO WYSUWANIA PALET BITO

+ tatwe wycigganie pojedynczych palet z regatu stacjonarnego
bezposrednio do korytarza obstugi

+ Ciezkie i nieporeczne towary mozna wyciggaé, chronigc réwno-
czesnie plecy i uzyskujac tatwy dostep z trzech stron

+ Zapobieganie nieszczesliwym wypadkom przy pracy - brak mozli-
wosci uderzenia gtowa 0 znajdujaca sie wyzej belke

+ Dostep do wszystkich artykutéw tatwy jak nigdy dotad

+ W zaleznosci od wysokosci palet lub wysokosci siegania wysuwalne moga
by¢ zaréwno pétki na poziomie podtogi, jaki i wyzsze potki magazynowe

BEZ URZADZENIA DO WYSUWANIA PALET BITO

- Zta ergonomia:pracownik musi sie schyla¢ gteboko do wnetrza regatu
- Ograniczona mozliwo$¢ dosiegniecia wszystkich artykutéw
- Zwiekszone ryzyko wypadkow pracowniczych - pracow-

nicy moga uderzac gtowa w belke znajdujaca sie powyzej
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OD PRZECHOWYWANIA ZAPASOW PO KOMISJONOWANIE

ROZWIAZANIA MODERNIZACYJNE OFEROWANE PRZEZ BITO

REORGANIZACJA W OPARCIU O ANALIZE ABC

WYSOKA CZESTOTLIWOSC OBROTU
SREDNIA CZESTOTLIWOSC OBROTU
NISKA CZESTOTLIWOSC OBROTU

W kazdym asortymencie sg produkty, na ktore jest duzy popyt i takie, ktére
s zamawiane sporadycznie. Aby lepiej zaplanowac rozmieszczenie i zapotr-
zebowanie na przestrzen magazynowa dla kazdego produktu, warto przepro-
wadzic¢ analize ABC, ktora pomoze zdefiniowad produkty o wysokiej, Sredniej i
niskiej czestotliwosci obrotu.
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OD PRZECHOWYWANIA ZAPASOW PO KOMISJONOWANIE

WYSOKA CZESTOTLIWOSC OBROTU- DLA TOWAROW SZYBKO ROTUJACYCH

Przenosniki rolkowe do palet Towary szybko rotujgce moga byc¢ Pojemniki BITO. Towary szybko
komisjonowane z palety. Gdy tylko pusta paleta zostanie zabrana, to w jej rotujgce mogg by¢ komisjonowane
miejsce zostaje przesunieta nastepna paleta. Dodatkowo poszczegdlne bezposrednio z pojemnikéw BITO.
jednostki mogg by¢ tymczasowo przechowywane na ramach przepty- Duzy otwor do przegladania
wowych tadunkéw jednostkowych. Przenosniki rolkowe do palet sg umozliwia dobrg widocznos¢ towaru.

dostepne zaréwno w wersji ciggtej, jak i dzielonej. Wersja dzielona jest
szczegodlnie przydatna, gdy posadzka ma by¢ regularnie czyszczona.

SREDNIA CZESTOTLIWOSC OBROTU

Ramy przeptywowe tadunkéw Sciany z ustawionych pojemikéw Urzadzenia do wysuwania palet sg
jednostkowych mozna tatwo zinte- wykorzystywane do komisjono- szczegdlnie przydatne w przypadku,
growac z regatem paletowym. wania sg idealne do przechowy- gdy ciezkie i nieporeczne elementy
Zapewniajg one zasade FIFO i wania i pobierania matych czesci. maja by¢ w ergononomiczny
zwiekszajg liczbe stanowisk komple- sposob komisjonowane z palety.

tacji na kazde miejsce paletowe.

NISKA CZESTOTLIWOSC OBROTU

Regaty z potkami ukosnymi maja te zalete, ze Whneki z wbudowanymi regatami potkowymi

pojemniki lub kartony sg ustawione pod katem, zapewniajg wystarczajgco duzo miejsca na
co zapewnia lepszg widocznos¢ i bardziej przedmioty o réznych wymiarach, ktére mozna
ergonomiczny dostep. wygodnie wyjmowac z przodu regatu.
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OD PRZECHOWYWANIA ZAPASOW PO KOMISJONOWANIE

ROZWIAZANIA MODERNIZACYJNE OFEROWANE PRZEZ BITO

KOMISJONOWANIE Z
REGALOW POLKOWYCH

REGALY PALETOWE ZE ZINTEGROWANYMI REGALAMI POLKOWYMI DOSKONALE NADAJA
SIE DO DOSTARCZANIA MNIEJSZYCH JEDNOSTEK OPAKOWANIA.

W zaleznos$ci od wyposazenia i ustawienia regatéw poétkowych, mozliwe sg rézne rozwigzania kompletacji:

REGALY Z FRONTEM SKIEROWANYM DO KORYTARZA

Korytarze do komisjonowania miedzy modutami regatéw zapewniajq
wygodny dostep.

REGALY POLKOWE PRZESUWNE

d Takie rozwigzanie pozwala na maksymalne wykorzystanie przes-
= N t ) L ) . : X
S b i rzeni na poziomie podtogi. Jednak wysuwanie i wsuwanie modutéow
w1 el f1ap pOCIOA. JednaK WYSUWANIE | WSuWs
ul} 1 regatdw podczas procesu komisjonowania zajmuje duzo czasu.
- L, pall

s i |

REGALY Z DEUZSZYM BOKIEM SKIEROWANYM DO KORYTARZA

Wszystkie artykuty sg bezposrednio dostepne dla komisjonera.
Wyposazenie w przegrody jest mozliwe w kazdej chwili.

REGALY POLKOWE Z POCHYLONYMI| POLKAMI

Pojemniki lub kartony ustawione ukosnie umozli-
wiajq jeszcze szybszy przeglad dostepnych artykutéw. Co
wiecej komisjonowanie jest jeszcze wygodniejsze
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OD PRZECHOWYWANIA ZAPASOW PO KOMISJONOWANIE

KOMISJONOWANIE Z
POZIOMOW REGALOW PALETOWYCH

ROZWIAZANIE KONWENCJONALNE Z BELKAMI
Regaty paletowe BITO mozna doposazy¢ w dodatkowe poziomy belkowe. Poziomy regatdéw mogg byc
opcjonalnie wyposazone w ptyty wiérowe, panele stalowe lub poétki z siatki.

Stalowe panele | Potki wypetnione kraty podestowa

Piyty wiérowe

shop.bito.com

https:/shop.bito.com/pl-pl/t/kategorie/systemy-regalow/regaly-o-duzej-rozpietosci
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ROZWIAZANIA MODERNIZACYJNE OFEROWANE PRZEZ BITO

KOMISJONOWANIE Z
POJEMNIKOW BITO

SZEROKI ASORTYMENT POJEMNIKOW BITO OFERUJE ODPOWIEDNIE ROZWIAZANIE DLA
KAZDEGO ZASTOSOWANIA.

Jak juz pokazano na poprzednich stronach, pojemniki moga by¢ stosowane w poziomach pétek i na poziomach przepty-
wowych. Mozliwe jest rowniez uktadanie pojemnikow z otworem do poboru towaru, tworzac sciany do kompletacji. W
zaleznosci od wielkosci przedmiotu mozliwe sg rézne konfiguracje pojemnikow.

SCIANA DO KOMISJONOWANIA Z POJEMNIKOW

Dostepne sg rozne konfiguracje. Po prostu wybierz rozmiar pojemnika,
ktory pasuje do Twoich przedmiotow:

+ Pojemniki warsztatowe SK

+ Pojemniki Euro do sztaplowania XL

+ Pojemniki Euro do sztaplowania BN

POJEMNIKI NA DUZE OBCIAZENIA SL Z OTWOREM DO
POBORU TOWARU

Pojemniki sg dostepne réwniez z pokrywa i klapg do wyjmowania na
dtugim lub krétkim boku.

ROZWIAZANIE SZUFLADOWE DLA DROBNYCH TO-
WAROW JEDNOSTKOWYCH

Pojemnik BITO sa dostepne w rozmiarze odpowiednim dla
kazdego przechowywanego przedmiotu. Szeroka gama
akcesoriow zapewnia idealny podziat i optymalng obstuge.




ASORTYMENT POJEMNIKOW BITO

KONTENERY DLA KAZDEGO
SRODOWISKA OPERACYJNEGO | APLIKACJI

Odpowiedni pojemnik powinien utatwiac
kompletacje zamoéwien, chroni¢ produkty
podczas transportu i ptynnie dopasowywac
sie do procesow w firmie. Tylko w ten sposdb
mozna zagwarantowac, ze produkty nie
zostang uszkodzone.

Program pojemnikéw BITO obejmuje szeroki
wybdér pojemnikéw do komisjonowania i
transportu, pojemnikdw magazynowych i

Przechowywanie i transport

Nasze pojemniki sg doktadnie dopasowane do wymiaréw europalet,
aby zoptymalizowac¢ mozliwos$ci magazynowania i transportu.

Pojemniki sktadane / do zagniezdzania

Puste pojemniki pozwalajq zaoszczedzi¢ do 75% miejsca
po zagniezdzeniu lub ztozeniu. Istnieje réwniez znaczny
potencjat oszczednosciowy w zakresie kosztow transportu.

= G

Tace

Tace stalowe i z tworzywa sztucznego BITO nadajg sie
do jednostek tadunkowych niezdolnych do transportu
o wszystkich wymiarach i sa odpowiednie dla szerokiej

gamy jednostek magazynowania i pobierania.

sztaplujacych, pojemnikéw matych tadunkéw
i pojemnikéw zwrotnych oraz pojemnikow i
tac do zastosowania w magazynach automa-
tycznych.

Solidna konstrukcja, ergonomiczny ksztatt
i bogactwo wariantéw to tylko kilka argu-
mentow przemawiajgcych za naszymi pojem-
nikami BITO. Mozliwe jest rowniez dostoso-
wanie do indywidualnych potrzeb klienta.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie:
https://www.bito.com/pl-pl/
rozwiazania/systemy-sklado-
wania/systemy-pojemnikow//

Obstuga matych czesci

Duzy pojemnik
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Pojemniki na drobne czesci do artykutéw matoformatowych
i artykutéw typu C utatwiajg sprawny przebieg pracy.

o ™

Zastosowanie w magazynach zautomatyzowanych

Pojemniki te spetniajg wszystkie wymagania
zautomatyzowanego srodowiska magazynowego i umozliwiaja
precyzyjng obstuge i bezproblemowa eksploatacje.

Pojemniki te stanowig doskonatg alternatywe dla skrzynek
siatkowych: sg o potowe mniejsze, majg znacznie mniejszy
ciezar witasny, sg wyjatkowo stabilne i wytrzymate.
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TOWAROWYCH

REGALY PALETOWE BITO PRO ZECAENS

PALETOWYCH

+ NIEZROWNANA WSZECHSTRONNOSC |
MOZLIWOSC ROZBUDOWY

+ PRZEMYSLANE OPCJE DODATKOWE

+ £LATWO DOPASOWUJE SIE DO NOWYCH WARUNKOW
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ul. Potczynska 116 A
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Tel. +48 22 666 22 20
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info.pl@bito.com
www.bito.com

PLpro_PL//0921/0322



